Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - stacja wymiennikéw ciepla i kotlownia gazowo - olejowa dla
potrzeb zasilania podstawowego i rezerwowego budynkéw szpitalnych Szpitala Miejskiego w Sosnowcu potozonych przy
ul. Zegadlowicza 3

ST — B.05.00.00 - ROBOTY BETONOWE
CPV 45262300-4 - betonowanie
CPV 45262321-7 - wyréwnywanie podlog

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t betonowych zwiazanych z modernizacja stacji wymiennikéw ciepta i kottowni gazowo -
olejowej dla potrzeb zasilania podstawowego i rezerwowego budynkéw szpitalnych Szpitala
Miejskiego w Sosnowcu potozonych przy ul. Zegadtowicza 3.

1.2. Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie betonowych warstw wyrdwnawczych podlég i fundamentéw pod kotly w
obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos§é z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Materialami stosowanymi przy wykonaniu betonowania wg zasad niniejszej SST sa betony

cementowe klasy:
& C 8/10 (warstwy wyréwnawcze podlogi),
& C 25/30 (uzupelnienie fundamentéw pod kotly).
2.1. Skladniki mieszanki betonowej
2.1.1 Cement

a) Rodzaje cementu
Zaleca si¢ stosowanie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990, marki ,,35”.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢

nastepujacym skladem:
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@ zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (C,S) 50 - 60%,

& zawarto$§¢ glinianu tréjwapniowego (C;A) < 7%,

& zawarto$¢ alkaliow - do 0,6%,

@ zawarto$¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego - do 0,9%,
@ zawarto§¢ C,AF+2C;A (zalecane) < 20%.

¢) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
oznaczenie,
nazwa wytworni i miejscowosci,
masa worka z cementem,

data wysytki,

9 § § 9 9

termin trwalo$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora

nadzoru.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, do ktérego dofaczony jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed wuzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
%" oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997,
& oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN
196-6:1997,
& sprawdzenie zawartoéci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.

2.1.2 Kruszywo

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-
B-06712/A1:1997 z tym, ze matka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
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@ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
@ 3/4 odleglosci w §wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
& skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
& ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
@ zawartosci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
& zawartosci zanieczyszczed obeych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 1 stalosci zawartosci frakeji
0—2 mm.

3. Sprzet

3.1. Przy robotach zwiazanych z wykonaniem elementéw betonowych uzyty bedzie
nastepujacy sprzet:
& betoniarka wolnospadowa elektryczna,
& $rodek transportowy,

& elektronarzedzia,

& drobny sprz¢t budowlany.
4. Transport

Wymagania ogélne dotyczace transportu zostaly zawarte w rozdziale 4 ST — B.00.00.00 —
WYMAGANIA OGOLNE.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-1:2003 1 PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.2.1 Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie
wagowo, z doktadnoscia:
& 2% — przy dozowaniu cementu i wody,
& 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.
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5.2.2 Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skladnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ rzednych z
projektem oraz czysto$¢ deskowania.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawac za
pomocy rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m).

Przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub

rurociagu pompy.

5.2.4 Zaggszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

& wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute;

& podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos$é 5 — 8 ecm
w warstwe poprzednia i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20 — 30 s, po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym;

@ kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odlegtodc¢ ta zwykle wynosi 0,35 — 0,7 m;

& belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt i charak-
teryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci;

¥ czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjna w jednym miejscu

powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

5.2.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, Zze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze swiezym przez:

@ usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;

@ obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

5.2.6 Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszg SST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

& badanie sktadnikéw betonu,
% badanie mieszanki betonowej,

& badanie betonu.

5.3. Temperatura przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.3.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie

co najmniej 7 dni.

5.4. Pielegnacja betonu

5.4.1 Materialy i sposoby pielegnacii betonu

Bezposrednio po zakoniczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciows betonu 1 prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i

drganiami.

5.4.2 Okres pielegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac¢ w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
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Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymalosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub

wytrzymalosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi technicznemu.

7. Obmiar robo6t
Jednostka obmiaru dla betonowych warstw wyréwnawczych podposadzkowych jest 1 m? dla

pozostalych robét betonowych - 1 m® wykonanego elementu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete niniejszq SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad podanych powyzej.

9. Podstawa ptatnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:
% dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji,
©  oczyszczenie podioza,
@ wykonanie deskowania (jesli dotyczy),
% ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworéw, zageszczeniem 1 wyrdwnaniem powierzchni,
& pielegnacje betonu,
@ rozbiérka deskowania (jesli dotyczy),
¥ oczyszczenia stanowiska pracy 1 usunigcie materialéw rozbidrkowych zgodnie z

wymaganiami ogélnymi.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badand. Oznaczenie wytrzymalosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania 1 stalosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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